Obecné informace k CNC frézce

CNC frézka 4MILL300 je primarné urcena pro vyrobu desek plosnych spoji (DPS), ale je

schopna opracovdavat i mékc¢i materidly napf. dfevo nebo mékké plasty a kovy (tfeba hlinik).

Tvrdé materialy jako napft. ocel nelze se zakladnimi nastroji opracovavat!!!

Technické parametry:

Rozliseni: 1,875 um
Opakovatelnost: 2 um

Otacky vietene: az 60 000 ot/min
Klestina: 1/8

Pracovni postup p¥Fi vyrobé DPS

Na pracovni plochu frézky umistéte podkladovou desku z preklizky, poté na
podkladovou desku vloZzte DPS tak, aby médéna cast byla smérem nahoru. Otvory
podkladové desky a DPS musi zapadat do kolickG pracovni desky! Pokud pouzijete
jinou napf. dfevénou desku, ptipravte si do desky otvory na kolicky nebo desku
prilepte k podkladové desce oboustrannou lepici paskou.

V druhém kroku je nutné do klestiny vloZit nastroj, aby bylo mozné provést kalibraci.
Vyberte si jakykoli vrtdk ze sady ndstroji (nikoli frézovaci nastroj) a postupujte
nasledujicim zplsobem. Odstranite z pohyblivé hlavy magneticky uchycenou vodici
¢ast, stlacte cerny aretacni Sroub, vlozte vybrany ndstroj a aretacni Sroub radné
dotahnéte. Vlozte vodici ¢ast s magnetickym uchycenim zpét a mikrometrickym
Sroubem upravte nastaveni tak, aby S$picka ndstroje presahovala vodici cast
s magnetickym uchycenim. Frézku zapnéte a pfipojte pomoci USB kabelu k po¢itaci.
V programu TrackMaker otevrete zalozku Machine controls (v pravém dolnim rohu),
nastavte jednotlivé hodnoty posuvu (Values are in: X,Y,Z) a pomoci Sipek presurite
frézovaci hlavu nad pracovni plochu s DPS. Nasledné nastavte frézovaci hlavu tak, aby
byla Spicka nastroje v kontaktu s DPS, pricemZ hodnoty posuvu osy Z si upravujte
podle potfeby. Vlevém dolnim rohu oteviete zalozky Settings -» Machine -
Settings a pomoci tlacitka Get nastavte kalibra¢ni hodnotu, ve stejné zdlozce tuto
hodnotu pomoci tlacitka Save ulozte, aby byla kalibrace fddné dokoncena.

V programu TrackMaker postupné naimportujte pfipravena gerber data (Project ->
Import Layer), vrstvam vzdy prifadte spravnou pozici (top, bottom, mechanical, hole)
a pro kazdou vrstvu zvolte/nastavte jednotky (Inches, Metric). V levém hornim rohu
programu kliknéte na polozku Mechanical Layer a v zalozice Create pouzijte funkci
Break-out bridges, kterou si vytvorite ramecek s uchytnymi mustky okolo plosného



spoje, aby bylo moiné plosny spoj pohodiné vyjmout z DPS. Uchytné mastky
umistéte na protilehlé strany.
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o Tlacgitkem (Contour all layers) provedte vypocet trasy nastroje.
e Po stisku tlacitka - (Preparation of milling) se na monitoru zobrazi pracovni

plocha s plosSnym spojem, plosny spoj si pomoci funkce Move (zadlozka Production)
presunte na vhodné misto pracovni plochy. Plosny spoj se nesmi nachazet blizko
kolickti pracovni desky!!!

e Priklopte ochranny kryt, v zdloZce Machine controls kliknéte na tlacitko Start, ¢imz
zahdjite vyrobu DPS. Nasledné budete vyzvdni ke vloZeni konkrétniho nastroje
s pozadovanymi parametry (frézka/vrtak). VloZte tento nastroj do klestiny a fadné ho
zajistéte pomoci aretacniho Sroubu. Poté potvrdte v programu (kliknutim na OK), Ze
nastroj je vloZeny v klestiné a vyroba muze pokracovat. V prabéhu vyrobniho procesu
vas program sam vyzve k dalSi poZzadované vymeéné nastroje.

o Sitka frézované drazky je zavisld na rozmérech (prlméru) frézky a na hloubce
frézovani, pficemz hloubku drazky lze upravit pomoci mikrometrického Sroubu, ¢imz
zaroven zménime i Sirku frézované drazky.

Podrobnéjsi popis funkci naleznete v prilozeném tutorialu TrackMaker.
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